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L&i néi dau
TCVN 9391:2012 dwoc chuyén di tr TCXDVN 267:2002 thanh Tiéu chuén Quéc gia theo quy
dinh tai khoan 1 Biéu 69 cla Luat Tiéu chuan va Quy chuan ky thuat va diém b khoén 2 Diéu 7

Nghi dinh s6 127/2007/NB-CP ngay 1/8/2007 cta Chinh phd quy dinh chi tiét thi hanh mot s6
diéu cla Luat Tiéu chuan va Quy chuan ky thuat.

TCVN 9391 :201? do Vién Khoa hpc Cong nghé Xay dung - I§c} Xay dwng bién soan, B6 Xay
dwng d§ nghi, Téng cuc Tiéu chuan Do lvdng Chat lwgng tham dinh, B6 Khoa hoc va Coéng nghé
cbng bo.

LU'G1 THEP HAN DUNG TRONG KET CAU BE TONG COT THEP - TIEU CHUAN THIET KE,
THI CONG LAP DAT VA NGHIEM THU

Welded steel mesh for the reinforcement of concrete - Standard for design, placing and
acceptance

1 Pham vi ap dung

Tiéu chuén nay quy dinh viéc st dung IwGi thép han (lam tlr day thép c6 dwong kinh 4 mm dén
12 mm) trong thiét ke, thi cong lap dat va nghiém thu, dong thoi quy dinh viéc st dung lwéi thép
han trong két cau bé tdng cot thép dang tam.

Khi xay dwng trong mdi trweérng cé cac tdc nhan &n mon, can tuan theo cac tiéu chuén hién hanh
lién quan.

2 Tai liéu vién dan

TCVN 3101:1979, Déy thép cacbon thap kéo nguéi dung lam cét thép bé tong.

TCVN 6287:1997, Thép thanh cét bé téng - Thir ubn va ubn lai khéng hoan toan.

TCVN 6288:1997, Day thép vubt nqudi dé lam cét bé téng va sén xuat luéi thép han lam cét.
TCVN 5574:2012, Két cau bé téng va bé téng cét thép - Tiéu chuén thiét ké

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chuan nay s dung cac thuat ngir va dinh nghia sau:

3.1

Soi thép (Wire)

Soi thép néi dén trong tiéu chuan nay la soi thép dwoc san xuat theo cac yéu cau cla phu luc C.
3.2

Cudn thép (Coil)

Soi thép dai lién tuc dwoc cudn trong cac vong dé“)ng tam.

3.3

B6 thép (Fagged bars)



Hai hay nhiéu cudn hodc mét sb soi thadng duwoc két hop véi nhau.
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L6 thép (Lot)

Mot sb lvong nhat dinh cac cudn thép hay bo thép thubc cung c& soi va cung loai thép.
35

Dién tich tiét dién ngang hiéu dung (Effective cross-sectional area)

Dién tich mat cat ngang cta soi duwoc xac dinh theo diéu C.6, Phu luc C cla tiéu chuan nay.
3.6

Co soi (Wire size)

DPuwéng kinh xac dinh tir dién tich tiét dién ngang hiéu dung.

3.7

Bwéc sovi (Wire spacing)

Khodng cach tir tam dén tam cla 2 soi lién tiép trong moét manh lwdi hay cudn lwoi.
3.8

S¢i doc (Longitudinal wire)

Soi thép chiu lwc chinh.

3.9

S¢i ngang (Tranverse wire)

Soi vudng géc voi s@i doc.

3.10

Dau thira (Overhang)

Doan kéo dai cla soi thép ra ngoai chu vi cla luéi thép. Chu vi nay dwoc dinh ra béi cac diém
giao nhau & bién cla lwdi thép.

3.11
Lwéi hoac lwéi thép (Steel fabric)

Sw sép xép clia cac soi ngang va soi doc theo kiéu chir thap. Cac soi nay dugc han tai mot s6
hodc tat ca cac diém giao nhau dé chju lwc cat (Hinh A.1, Phu luc A).

3.12
Kich c& 6 Iwéi (Mesh size)

Lw&i thép cé dang phang, dang cudn (khi d6 goi la cudn lwéi) hay dang gép (ubn theo mét hinh
dang cho trwéec).

3.13

Chiéu dai manh lwéi hodc cudn lwéi (Length of fabric)

Kich thwéc tdng thé clia lwéi thép dwoc do theo phwong soi thép doc.
3.14

Chiéu réng manh lwéi hodc cudn lwéi (Width of fabric)

Kich thwdc tbng thé cla lwdi thép theo phwong soi ngang.

3.15



L6 lweéi (Lot of fabric)

Mbt sé lwgng nhét dinh ctia cing mét loai lwdi thép, khdng Ién hon 10.000 m2.

4 Lw¢&i thép han

4.1 Kich c¢& va khéi lwong

Kich c& 6 lwdi thuwdng dung va khéi lwong lwéi trén mot mét vudng dwoc quy dinh trong Bang 1.

Kich c& manh Iwgi va cudn lwéi thwdng dung cho trong Bang 2.

4.2 San pham lwéi thép

4.2.1 Chéat lwong soi thép

Moi lwéi thép phai duwoc ché tao tir sgi thép thda man céac yéu cau trong Phu luc C.

Bang 1 - Nhirng dang Iwéi thép thwong dung

Buoc soi C& soi Dién tich tiét dién Khéi
ngang Iu’.c_fng
Loai lwi (mm) (mm) (mm2/m) tieu
chuan
doc ngang doc ngang doc ngang (kg/m?)
Lwéi 6 vubng
Al12 200 200 12 12 566 566 8,89
All 200 200 11 11 475 475 7,46
Al0 200 200 10 10 393 393 6,16
A9 200 200 9 9 318 318 4,99
A8 200 200 8 8 252 252 3,95
A7 200 200 I 7 193 193 3,02
A6 200 200 6 6 142 142 2,22
A5 200 200 5 5 98 98 1,54
A4 200 200 4 4 63 63 0,99
E12 150 150 12 12 754 754 11,84
E10 150 150 10 10 524 524 8,22
E9 150 150 9 9 424 424 6,66
ES8 150 150 8 8 335 335 5,26
E7 150 150 7 7 257 257 4,03
E6 150 150 6 6 188 188 2,96
ES 150 150 5 5 131 131 2,06
E4 150 150 4 4 84 84 1,32
F12 100 100 12 12 1131 1131 17,78
F11 100 100 11 11 950 950 14,91
F10 100 100 10 10 785 785 12,32
F9 100 100 9 9 636 636 9,98
F8 100 100 8 8 504 504 7,90




F7 100 100 7 7 385 385 6,04
F6 100 100 6 6 283 283 4,44
F5 100 100 5 5 196 196 3,08
F4 100 100 4 4 126 126 1,97
Lwéi & chi nhat
B12 100 200 12 8 1131 252 10,90
B11 100 200 11 8 950 252 9,43
B10 100 200 10 8 785 252 8,14
B9 100 200 9 8 636 252 6,97
B8 100 200 8 8 504 252 5,93
B7 100 200 7 7 385 193 4,53
B6 100 200 6 6 283 142 3,73
B5 100 200 5 5 196 98 3,05
C12 100 400 12 8 1131 126 9,87
c11 100 400 11 8 950 126 8,44
C10 100 400 10 6 785 71 6,72
C9 100 400 9 6 636 71 5,55
cs 100 400 8 5 504 49 4,34
c7 100 400 7 5 385 49 3,41
C6 100 400 6 5 283 49 2,61
CHU THICH:

- Tén cua cac loai luoi gdm mét chir cai (A, E, F chi lwdi 6 vudng) hodc (B, C chi lwdi chir nhat)
va mot s6 chi c& s¢i doc.

- Vi du A10: Chir céi A chi lwéi 6 vuéng 200 x200; sb 10 chi ¢& soi doc 1a 10 mm.

Bang 2 - Kich c& manh Iwéi va cudn lwéi thwong dung

_ Chiéu dai Chiéu rong
Loai
(m) (m)
Manh lu&i 6,0 2,4
Cudn luwdi 48,0 2.4

4.2.2 Cach tao lwéi

- Lwai thép can duoc ché tao bang cach dat sei ngang va soi doc theo khoang cach da dinh, va
dqo’c Iiér] két tai cac diém giao nhau bang han diém. Qua trinh han thwc hién theo chi dan han
doi voi cot thép.

- Néi soi thép dé tao luéi thép can dwoc thwe hién bang han déi dau.

4.2.3 Khéi lwong cua lwdi thép

- V6i lwai thép thuong dung, khdi lugng cla lwdi xac dinh theo khoi lvgng tiéu chuan cho trong
Bang 1. V6i luéi thép dang déc biét cé thé xac dinh khéi lwong cla lwdi bang mét trong hai cach
sau:




- Dwa vao khéi luvong riéng cla thép bang 7 850 kg/md.
- Can toan bd cudn lwdi hodc manh lwdi.
4.2.4 Dung sai cho phép

4.2.4.1 Dung sai cho phép cua bu’c'yc,scyi khéng vuot qua 7,5 % budc soi tiéu chuan hodc khaéng
qua 15 mm so v&i bwdc soi tiéu chuan. S6 budc soi gitka hai sgi ngoai cling khoang cach gitra
cling la hai théng so dé xac dinh bwdc sgi tiéu chuan.

4.2.4.2 Dung sai cho phép vé khdi lwong lwéi thép trén mot mét vudng 1a + 6 %.

4.2.4.3 Dung sai cho phép cua kich thwéc lwdi thép la + 0,5 % nhwng khdng qua 25 mm.

4.2.5 Yéu cau déi v&i méi han:

- Do voi luoi thép dugc ché tao tir soi thép tron, co duong kinh tir 5 mm dén 12 mm va céc ¢
s@i khéng khac biét nhau qua 3 mm trong mét manh lwéi, lwe cat trung binh téi thiéu trong moi

han khong nhé hon 250xA (tinh bang Niu ton (N)), trong d6 A 1a dién tich tiét dién ngang hiéu
dung cua sgi doc tinh bang mi li mét vudng (mm?).

- B6i vé&i lwdi thép duwgc ché tao tir soi thép co g, cd dwdng kinh tr 6 mm dén 12 mm va céc c&
soi thép khong khac biét nhau qua 3 mm trong médt manh lwéi, luc cét trung binh téi thiéu trong
mdi han khdng nhé hon 140xA (tinh béng Niu ton (N)), trong d6 A Ia dién tich tiét dién ngang
hiéu dung ctia soi doc tinh bang mi li mét vudng (mm?).

- Nhirng ludi thép khong thude 2 loai trén thi khong can tuan theo nhirng quy dinh vé Iyc cét
trong moi han.

4.2.6 Diéu kién déi vé&i két cau Iwéi hoan chinh

4.2.6.1 Lwoi thép han dung cho bé tong cot thép khong dugc cd nhirng 16i gia cong, khdng co gi
va khéng c6 nhirng hién twong coé thé 1am gidm lién két gitva lwéi thép va bé tong.

4.2.6.2 Mbi han phai dam bao khéng gay trong qua trinh chuyén ché va lap dat théng thuwong.
Cho phép c6 nhitng mdi han gay véi sé lvong nhw sau:

- E)Ql voi lwdi thep dang manh lwéi, sb lwgng cac mbi han gay trén mot manh khéng vuot qua 1
% tong sO moi han trén manh lwi dé.

- D6i voi lwdi thép dang cudn Iudi, s6 lugng cac mdi han gay trén mét dién tich trai dai 15 m? lién
tuc khéng dwgc vrot qua 1 % tong s6 moi han trén dién tich ay.

- Trén bat ky soi thép nao thudc manh lwgi hoac mét cudn Iwoi, s lwgng cac méi han gay khong
vuot qua 25 % soO lwgng moi han gay cho phép trong cac trwong hop trén.

4.2.7 Kiém tra va nghiém thu
Chu dau tw dwoc quyén chon mét trong hai phwong an kiém tra va nghiém thu sau day:

4.2.7.1 Dai dién cho chl dau tv dwoc tham dy vao tat ca cac cong doan clia nha cung cap lién
quan dén cong tac ché tao luwdi thép dat hang, dwoc cung cap nhirng phwong tién can thiét dé
ching minh lwéi thép thda man nhitng yéu cau cla tiéu chuan, dugc truc tiép Iy mau dé kiém
tra thir nghiém tai noi sén xuét hodc trong phong thir nghiém.

4.2.7.2 Néu khong kiém tra thi co' s& dé nghiém thu san pham luai thép han Ia gidy chirng chi
vat liéu, moi han da dwoc thir nghiém thda mén cac yéu cau cua tiéu chuan. Giay chirng chi bao
gom cac chi tiéu ky thuat va thang, nam san xuat lwi thép han. Viéc nay phai duoc chu dau tw
chap nhan.

4.2.8 Ki hiéu két cau lwéi

M&i 16 ludi khi xuét xwdng can c6 di nhan mac ghi rd cac thong tin:

- Ma sb tiéu chuén lwdi thép han, ky hiéu tAm lwdi;

- Tén hoac thwong hiéu nha san Xuét.



4.2.9 Nhirng thong tin bén dit hang can cung cap
- Yéu cau déi véi dang soi thép dung trong lwéi thép (dung soi thép tron hodc c6 go);

- Yéu cau déi véi ¢ soi, budc soi theo hai phwong va chiéu dai dau thira clia soi doc cling nhw
sOi hgang;

- Kich thwéc manh lwéi theo hai phwong;
- S6 lwgng mdi loai manh lwdi yéu cau.

5 Thiét ké st dung lwéi thép han

5.1 Thé hién Iw&i thép han trén ban vé

Ban vé thiét ké ky thuat phai thé hién rd pham vi, vi tri dat Iwoi thép trén mat bang, loai lvgi thép
(néu 13 lwdi quy chuén), dac trwng cla luéi thép (néu la lwdi khong quy chudn), déng thdi chi rd
phwong cla s@i doc (sgi chiu lwc).

Ban vé ciing can chi r cac chi tiét cau tao cia Iwdi thép, vi du nhuw vi tri ndi chong, khoang noi
chong, khodng neo lwi thép vao cac két cau chiu lwe khac... (Phu luc D).

5.2 Neo va nbi cot thép
5.2.1 Chiéu dai neo
Chiéu dai neo dwoc tinh theo cong thirc:

D
[, > fsD (1)
4fbu
trong do:
la 12 chiéu dai neo, tinh bang milimét (mm);

fou l& (ng sudt neo gi¢i han xem 1a khéng d6i trén chiéu dai neo, tinh bang Niuton trén milimét
vuong (N/mm?);

fs 14 cwéng dd tinh toan cla soi thép, tinh bang Niuton trén milimét vuéng (N/mm?).
D Ia dwdng kinh tiét dién ngang hiéu dung ctia soi thép, tinh bang milimét (mm).
5.2.2 ’ng suat neo gi®i han

(ng suét neo gidi han fou (N/mm?) tinh theo cong thirc:

fou = Bfeu @)

trong dé:

fou la cwrng d6 tiéu chuén cla bé téng, tinh bang Niuton trén milimét vudng (N/mm?) (TCXDVN
356:2005);

plahé s6, phu thudc vao trang thai kéo nén va dang soi thép;
Khi chiéu dai neo sgi thép trén hai I&p lwéi thép cd 4 mbi han, hé sb Sl4ay theo Bang 3.

Bang 3 - Gia tri hé s6 B khi chiéu dai neo sei thép trén hai I&p lwéi thép c6 4 méi han

Neo trong vung kéo Neo trong vung nén

0,65 0,81

- Khi chiéu dai neo sgi thép trén hai lép luéi thép khong dt 4 mbi han, hé sb 14y theo Bang 4

Bang 4 - Gia tri hé sé g khi chiéu dai neo s¢i thép trén hai I&p lwéi thép khéng da 4 mobi
han




Dang s¢'i thép Neo trong vung kéo Neo trong vung nén
Soi thép tron 0,28 0,35
Soi thép cb g& modt chidu 0,40 0,50
Soi thép c6 go hai chiéu 0,50 0,63

5.2.3 N6i chong c6t thép

- Khong ndi chong nhiéu (16n hon 2) lwdi thép tai mot vi tri. Trén 1 tiét dién khong duoc bé tri nbi
chong dong thoi ca lwdi thép chiu mé men dwong va lwéi thép chiu mé men am.

- Khéng néi chdng trong ving cé trng suét kéo lon.
- Gia tri gi¢i han chiéu dai nbi chdng cbt thép 1ay theo Bang 5, vi du tinh toan xem Phu luc F.
Néi chdng toan phan la loai ni chdng dam bao day du chiéu dai ndi can thiét.

Déi voi cac két cAu chiu luc theo 2 phuong, néi chdng toan phan ap dung dbi véi soi doc va soi
ngang. Déi véi phwong chiu lwc cta két ciu lam viéc theo 1 phwong, nbi chdng toan phan ap
dung déi v&i soi doc. Nén ap dung ndi chéng toan phan theo ca 2 phwong khi khong ¢é chi dinh
cu thé cua thiét ké.

N&i chdng ban phan Ia loai ndi chong co chiéu dai ndi thurc té bang 1/2 chiéu dai néi tinh toan.
Loai noi chong nay ap dung doi véi sgi ngang cua san lam viéc theo 1 phuong, hoéc & trong
vung soi thép c6 (rng suét xap xi bang 1/2 cwdng do tiéu chuan.

Bang 5 - Gia tri gi®i han chiéu dai néi chdng cét thép

Trwéng hop trong khoang chiéu dai néi chéng se¢i thép trén 2 I1&p lwéi thép c6 4 mbi han

Cép d6 bén chiu nén (Méc bé téng)
B 20 (M250) B 22,5 (M300) B 25 (M350) > B 30 (M400)
Lwéi thép

31D 29D 27D 25D

Chiéu dai ndi chdng téi thiéu Ia 250 mm

Trwéng hop tinh lwc neo tinh theo quy dinh cac s¢i thép r&i trong pham vi néi

Mac bé tdng

B 20 (M250) B 22,5 (M300) B 25 (M350) > B 30 (M400)

Soi thép tron

72D 66D 61D 57D

Soi thép c6 g& mot chidu

51D 46D 43D 40D

Soi thép ¢ go hai chiéu

40D 37D 34D 32D

Chiéu dai ndi chdng téi thiéu 1a 300 mm

CHU THICH: D Ia dwéng kinh ctia soi thép I16n hon.

5.3 Viéc tinh toan thiét ké st dung lwi thép han tuan theo tiéu chuan TCXDVN 356:2005, voi
soi thép dung dé ché tao lwdi thép han cé cudng do tiéu chuan va cwéong dé tinh toan nhuw trong
C.8.1.3, Phu luc C.

5.4 Chuyén déi twong dwong tir thép roi sang lwi thép han




Céu kién dang tam dat thép roi voi dién tich cbt thép chiu lvc A co thé thay bang Iwdi thép han
v&i dién tich thép quy doi A nhw sau:

ae = A2l 3)
fs
trong do:
AU |3 dién tich tiét dién lwdi thép han quy di trén mot don vi dién tich mét cét;
A 14 tdng dién tich tiét dién cac soi thép rdi chiu lwc trén 1 don vi dién tich mét cét;
2 la cwong do tinh toan cla soi thép dung trong lwéi thép han, tinh theo C.8.1.3; Phu luc C.
fs la cwong doé tinh toan cla sgi thép dung trong thép roi.
5.5 Lwa chon Iwéi thép

Viéc lva chon Iwgi thép can xuét phat tir déc diém clia két cau va dién tich thép tinh theo 5.3
hodc 5.4 dé Iwa chon lwdi 6 vudng (A, E, F) hay 6 chi¥ nhat (B, C) trong Bang 1. Do yéu cau thiet
ké, néu khéng sr dung dang lu6i thép thwéng dung, thi cé thé dat hang san xuét nhivng dang
lwéi thép dac biét.

6 Thi cong lap dat va nghiém thu lwéi thép han

6.1 Kiém tra lw&i thép han tai hién trwong trwérc khi lap dat

Trwéce khi thi cong 18p dat lwdi thép han, can kiém tra nhirng ndi dung sau day:

- Bé rong cla lui 1a khodng cach gitra tam hai soi doc ngoai ciing. Dung sai cho phép ctia bé
rong lwdi khéng qua + 13 mm. Trong trudng hop bé rong cla lwdi phang hay luéi cudn la
khodng cach gitra hai ddu mat cGa soi ngang, dung sai cho phép khéng quéa + 25 mm.

- Chiéu dai toan bd clia lwéi phang, do trén bat ky soi doc nao, cé dung sai cho phép 1a + 0,5 %,
nhwng khéng qua + 25 mm.

- DAu thira clia soi ngang khéng nhd hon 25 mm.

- Khoang cach trung binh gitra cac soi dwoc xac dinh sao cho téqg sg"S cac soi trong lwdi phang
hay lwéi cudn bang hoac !é’n hon so sgi xac dinh tir buée sgi thiét ké, nhung k,hoé,ng cach tw
tam té¢i tdm clia cac soi ké nhau dung sai khdng qua 6 mm so v&i budce soi thiét ké.

- Chénh léch khoang cach hai soi thép ké nhau khéng qua 15 mm.
- Dung sai cho phép cla dudng kinh soi thép duoc lay theo Bang 6.

Bang 6 - Dung sai cho phép ddi vé&i c& soi trong lwéi thép han

Co soi Dung sai
(mm)
<5 +4%
5<chsgi<9 +45%
>9 +5%

6.2 Yéu cau vé soi thép
- Soi khéng c6 cac chd bi xoan.

- Bé mat s¢i thép sach, khong dinh bun dét, ddu m&, khong co vay sat va cac |op gi. Banh gi vira
da de khong gay ra cac khiém khuyét trén sadn pham ma cé thé thay dwgc bang mat thwong.




- C4c soi thép khong bi bep, bi gidm tiét dién do danh gi hoac do cac nguyén nhan khac, duong
kinh khong giém qua gidi han cho phép la 2 %. Néu vwot qua gidi han nay thi lwdi thép do duoc
str dung theo tiét dién thyc té con lai.

6.3 Yéu cau veé lwéi thép

Lwoi phai vudng goc, khong bién dang sau khi van chuyén Ia 1ap dat. Ludi thép phai dam bao
dang chung loai nhw trong thiét ké. S6 lwgng cac méi han gay trong qua trinh lap dat van chuyén
phai tuan theo 4.2.6.

6.4 Lap dit lwéi thép han
6.4.1 Céac bo phan lap dat trwéc khong gay can tré cho cac bd phan 1ap dat sau.

6.4.2 C6 bién phap 6n dinh v tri lui thép bang cac gia d& hoac con ké, khong dé Iudi thép bi
bién dang trong qua trinh d6 bé tong.

6.4.3 D4i voi lwi c‘g cthr nhat, phai dat sao cho s@i doc dung theo phwong chiu Iwc da dwoc chi
ro trong ban vé thiét ké.

6.4.4 L&p bao vé bé tdng phai ddm bao theo quy dinh thiét ké.

6.4.5 Cac con ké can dat tai cac vi tri thich hop tuy theo mat dé cht thép nhwng khéng vwot qua
1 m mot diém ké. Con ké c6 chiéu day bang I&p bé tdng bao vé cbt thép va dwoc lam bang cac
vat liéu khdng &n mon cbt thép, khong tac dong dén chat lwong cla bé tong. Cé thé b tri nhirng
con ké bang bé téng dwéi I16p thép trong san khi sir dung mét 1&p thép. Khi b tri lvdi thép han
cho san céng son hay 1&p thép chiu md men am thi phai dung con ké sat. Sai léch chiéu day 16p
bao vé so v&i thiét ké khong duwoc vwot qua 5 mm;

6.4.6 Dam bao chiéu dai néi chong gilra cac I&p thép theo yéu cau thiét ké va ciu tao.

6.4.7 Trwdc khi db bé tong phai xem xét dén mirc do gi clia thép. Néu lwdi thép chi bi gi mau
vang do d& am thi khéng can danh gi. Néu I6p gi da tao thanh vay thi phai danh sach trwdc khi
dd bé téng. Gi dworc coi la qua mirc cho phép néu tiét dién ngang cla soi thép bi gidm vwot qua
dung sai cho phép.

6.5 Kiém tra va nghiém thu céng tac lap dat lwéi thép han

6.5.1 Cong tac kiém tra cbt thép bao gdm cac phan viéc sau:

- Su phu hop cla céc loai thép dwa vao st dung so véi thiét ké;

- Su phu hop vé viéc thay dbi ctia cac loai lwdi thép so véi thiét ké;

- Sw phu hop clia phwong tién van chuyén dbi véi san phdm da gia cong;

- Chuing loai, vi tri, kich thudc va sé lvong lwéi thép da 1ap dat so voi thiét ké;

- Sv phL‘J hgp clia c4c loai vat liéu 1am con ké, mat do va sai léch chiéu day 1&p bé téng béo vé so
voi thiét ke.

6.5.2 Trinh tw, yéu cau va phuwong phap kiém tra cong tac cét thép thuc hién theo quy dinh &
Bang 7.

6.5.3 Viéc nghiém thu cc“)ng‘téc I&p dat Iqé’i thép (mau bién’bén xem Phu, luc G) phai tién hanh tai
hién trwong theo cac yéu cau cla 6.1 dén 6.3 va Bang 7 dé danh gia chat lwgng cong tac lwoi
thép han so véi thiét ké trwde khi dé bé tong.

6.5.4 Khi nghiém thu phai c6 hd so bao gém:

- Cac ban Vé thiét ké co ghi day di sy thay ddi vé Iwoi thép trong qua trinh thi cong va kém theo
bién ban theo quy dinh vé cac thay doi;

- Céc két qua kiém tra mau thir vé chat lwong thép, mdi han;

- C4c bién ban thay ddi cét thép trén cong trudng so véi thiét ké;



- C4c bién ban nghiém thu k¥ thuat trong qua trinh gia cong va |&p dat lwdi thép;

- Nhat ky cdng trinh.

Bang 7 - Kiém tra khi thi cong lap dat lwéi thép

Yéu ciu kiém tra

Phwong phap

Két qua

Thoi diém kiém
tra

Soi thép

Theo phiéu giao
hang va chirng chi

C6 chirng chi vé soi thép

duwoc cung cp ding yéu ciu.

Do dudng kinh
bang thwéc kep co
khi

Ddng déu vé kich thuwdc tiét
dién, dung dwdng kinh yéu
cau

M@i Ian nhan
hang

Bé mét soi thép

Bang méat

Bé& mat sach, khong bi giam
tiét dién cuc bd

Truwéc khi lép
dat

Thép cho va chi tiét
dat san

Xac dinh vi tri, kich
thwée va sé luvong

bang cac bién phap
thich hop

Bam bao cac yéu cau theo
quy dinh thiét ké

Trwéc khi dé bé
tbng

L&p dat ludi thép

Bang mat, do bang
thwée co chiéu dai
thich hop

- L&p dat dung quy trinh ky
thuat

- Chuing loai, vi tri, s6 lwgng,
kich thwéc dung theo thiét ké

- Sai léch khong vuwot qua
cac gia tri cho phép

Khi 1ap dat va
khi nghiém thu

Con ké

Bang mat, do bang
thuwédc

Dam bdo cac yéu cau kj
thuat theo 6.4.5

Khi 18p dat ludi
thép

Chiéu day 16p bé téng
bao vé

Bang mat, do bang
thwée

Dung sai chiéu day |&p bé
tong bao vé theo 6.4.5 hodc
theo quy dinh thiet ke

Khi 1&p dwng va
khi nghiém thu

Thay déi cbt thép

Kiém tra béng tinh
toan

Lwai thép thay dbi theo quy
dinh thiét ké

Khi 13p dat lwdi
thép

Phu luc A
(Tham khao)

Cac ky hiéu trén mét manh Iwéi va cach miéu ta

A.1 Viéc miéu t& cac manh hodc cudn lwdi phai thé hién dwoc cac quy dinh vé cac thong sb cho

trong Bang A.1.

Bang A.1 - Cac théng s6 can miéu ta va ky hiéu

STT Thong s6 can miéu ta Ky hiéu
1 | Chiéu dai manh lwéi hodc cudn lwéi L
2 | Chiéu rong manh luéi hodc cudn ludi B
3 Kich c& manh lwéi hoac cudn lwdi LxB
4 Co soi doc Dd
5 C& soi ngang Dn




6 Bwéc sgi doc (theo phwong ngang manh lwéi hodc cudn lwdi) P4
7 Bwoc sgi ngang (theo phuong doc manh lwéi hodc cudn ludi) Pn
8 Kich thudc 6 lwdi Pd X Pn
9 | Pau thtra 2 bén theo chiéu doc clia manh Iwdi hodc cudn Iwdi M1, M2
10 | PAu thira 2 bén theo chidu ngang clia manh lwéi hodc cudn lwdi S1, S2

A.2 Dbi v&i manh ludi hodc cudn luéi cé dang thueng dung nhw trong Bang 1 cta tiéu chuén
nay, néu khéng c6 nhirng quy dinh d&c biét thi chiéu dai cac dau thira dwoc méc dinh nhw sau:
dau thira hai bén theo chiéu doc clia manh hoac cudn ludi bédng nhau va bang Pn /2; dau thiva 2
bén theo chidu ngang ctia manh hodc cudn lwdi badng nhau va bang Pq /2.

Trong trwéng hop nay, chi can md ta cudn lwdi hodc manh ludi véi cac thong sb vé loai lwdi va
kich c& Iu6i (xem Vi du 1)

A.3 Déi voi cac mé‘mh lwéi co cac théng sb déc biét khac véi cac quy dinh trong cac dang Iwoi
thwong dung (vé dau thira, c& sgi, bwéc soi...) thi trong miéu ta phai chi ré cac théng s6 dac biét
nay (xem Vi du 2 va 3).

A.4 Vi cac manh ludi hodc cudn lwéi cé thong sb phire tap hon, vi du: ¢& soi theo cac phwong

la khac nhau hoac budc soi theo phwong doc hoac phwong ngang hoac cé hai phwong la phi
tiéu chuan thi can cd ban vé chi tiét. Cach thé hién ban vé chi tiét xem Hinh A.1
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CHU DAN:
Giai thich cac ky hiéu xem Bang A.1




Hinh A.1 - Cac ky hiéu trén mét manh lwéi

Vi du 1: M6t manh lw6i c6 dang thuong dung, dau thira thudc dang tiéu chuan (dau thiva soi doc
la Po/2 dau thira sgi ngang la Pn/2) duwgc miéu ta nhu sau:

Loai lwéi LxB
A7 4,8x2,0
Vi du 2: M6t manh lwéi dang thudng dung, diu thiva dang déc biét dwoc miéu ta nhw sau:
Loai lwéi LxB M1/Mz S1/Sz
A7 4,8x2,0 | 100/300 | 100/300

Vi du 3: Manh lwéi dang dac biét, diu thira dang dic biét dwoc miéu ta nhu sau:
P4 x Pn Dg X Dn LxB M1/|V|2 51/52
150x300 | 8,0x7,0 | 48x2,125 | 100/300 | 100/300

Phu luc B
(quy dinh)
Thir nghiém kiém tra chat lwong tai noi ché tao

B.1 Sé lwong thtr nghiém phai thuc hién
- Can co mét thir nghiém kéo va mot thir nghiém udn lai d6i voi méi 16 Iudi két cau lvdi hoac
manh lwdi, nhung khong dugc it hon mét thie nghiém kéo va mét thir nghiém uodn lai doi voi moi
25 tan ctia mot loai kich c& lwdi thép dwoc san xuat.
- Can c6 mot thir nghiém xac dinh kha nang chiu cat ciia méi han theo quy dinh & diéu B.4 doi
v&i moi 16 lwdi thép.
B.2 Yéu cau clia mau thir nghiém

Mé&u thr nghiém can dwoc cat tir soi thép hay tir nhirng két ciu lwGi d& hoan chinh, méu thie
nghiém phai dat nhirng yéu cau sau:

- Trén toan b chiéu dai mAu thir nghiém kéo can co it nhat mét soi ngang dwoc han. Soi ngang
nay phai cé dau thira khodng 25 mm vé hai phia cla soi thép can th&r nghiém.

- MAu th&r nghiém chiu uén can duoc cét tir nhirng soi thép ndm gitva hai mdi han.

- M3u thir nghiém dung dé xac dinh kha nang chiu cat ciia méi han dugc cat mot manh tir két
cau lwgi hoan chinh. Mau phai c6 mét soi ngang xuyén suot manh lwdi hodc cudn lwgi. Lay ngau
nhién 4 méi han trén mau nay dé thi nghiém, tri» nhitng méi han ngoai ria va nhitng mdi han bi
héng.

B.3 Th& nghiém kéo va th&r nghiém uén

Thir nghiém kéo va thr nghiém udn dworc tién hanh theo quy dinh trong muc C.9.2 va C.9.3 Phu
luc C.

B.4 Thr nghiém chiu cét ctia mbi han

Thtr nghiém kha nang chiu cat clia mdi han dwoc tién hanh bang cach ding dung cu kep chat
tranh sw quay clia sgi ngang. Sgi ngang dwoc co dinh trén de clia dung cu th&r nghiém, dung cu
nay dwoc lap trong may th&r nghiém va sau do day doc dworc gia tai.

M6t dang dung cu thi nghiém kha nang chiu c&t cia méi han mé ta trong Hinh B.1.

Lo lwéi duwoc xem la dat yéu cau néu gié tri trung biqh cla 4 mau théa man phtvng gié tri cho
trong 4.2.5. Néu khong théda man thi tat ca nhirng moi han theo sgi ngang can phai tien hanh thr



nghiém. Luéi dwoc xem la dat néu gia tri trung binh lwc cat cla tat ca cac mdi han doé théda man

cac quy dinh trong 4.2.5.
B.5 Thir nghiém lai

Néu mau thi nghiém tir lan chon mau thiy phét khéng dat yéu cau thi co thé}hl’f nghiém lai thém
hai mau l~<ha'c. M6t trong hai mau dé cé thé lay t[r’ manh lw&i da dwgc lay mau thlr nghiém. Néu
ca hai mau th&r nghiém théa man, 16 lwéi dwoce két luan la khdng théa man quy dinh trong muc

B.4.

CHU DAN:

1. Oc ham

2. Vit gitr kep soi ngang
3. Kep soi ngang

4. Sgi ngang

5. Soi doc

6. Kéo dai t¢i dau cb dinh cua thiét bi thtr nghiém
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7. Diém gap
8. Oc gilr day
9. Sgi ngang
10. Sgi doc
11. Ban kep

12. TAm dém
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13. Bau chuyén déng

14. Kep dan hwéng phia trén
15. Soi doc

16. Dau cb dinh

17. Dau kep phia dudi

Hinh B.1 - So’ dd thir nghiém cwéng doé chiu cat cia moéi han

Phuluc C
(quy dinh)



C.1 Thép kéo ngudi dung ché tao lwéi thép han duwoc sén xuét theo tiéu chuidn TCVN 3101:1979,

Thép kéo ngudi dung ché tao lwéi thép han

TCVN 6288:1997 hoac theo phu luc nay.
C.2 C& soi thwong dung

Co soi dwa ra trong Bang C.1 la cac c& soi thwong dung

Bang C.1 - C& s¢i thwong dung

) Khéi lwong don vi
Co soi Dién tich tien dién ngang N _
Yéu cau Dung sai
(mm) (mm?)
(kg/m) (%)
4 12,6 0,099 +9
5 19,6 0,154 9
6 28,3 0,222 +8
6,5 33,2 0,260 +8
7 38,5 0,302 +8
8 50,3 0,395 5
9 63,6 0,499 +5
10 78,5 0,616 +5
10,5 86,5 0,679 +5
11 94,9 0,746 +5
12 113,1 0,888 5

C.3 Quy trinh san xuét

Chép nhan moi phwong phép san xuét thép kéo ngudi hodc vudt ngudi.
C.4 Thanh phan héa hoc

C.4.1 Phan tich mau thép

Thép sé dat tiéu chuin néu mau thép phan tich khéng chira qua 0,05 % lwu huynh, 0,05 % phét
pho va 0,25 % cacbon.

C.4.2 Phan tich sgi thép

Phan tich s¢i thép dwoc thyc hién nham tham dinh lai cong tac phan tich mau thép, trong mbi 1an
tham dinh thép dat tiéu chuan khi khéng chira qua 0,058 % Iwu huynh, 0,058 % phdt pho va 0,28
% cacbon.

Trong béat ky viéc phan tich kiém tra tiép theo déi v&i cac soi dugc lwa chon, thép dat tiéu chué,n
khi viéc phan tich kiém tra xac nhan mau thir khéng chra qua 0,058 % Iwu huynh, 0,058 % phot
pho va 0,28 % cacbon.

C.43 Thtr nghiém lai

Trong trwdng hop viéc phan tich soi thép lay tir 16 SO khong dat yéu cau nhw quy dinh trong
C.4.2, nha san xuat va khach hang cd thé thoa thuan tién hanh kiém tra trén 2 mau tiép theo lay
tr cuing 16 soi d6. Hai mau thir nghiém thém phai cung dat thi 16 thép d6 mdi dat tiéu chuan nay.

C.5 Chét lvong soi thép thanh phan




Tai thoi diém xuét xwdng, soi thép khong co cac vét xudc, cac vét ran bé mat va khuyét tat khac
anh huwédng dén viéc st dung.

C.6 Dién tich tién dién ngang hiéu dung cta soi thép.

Déi véi soi tron va soi co g, ¢ c& soi dén 12 mm, dién tich tiét dién soi thép dwoc xac dinh
bang can va do soi thép co chiéu dai khong nhé hon 0,5 m, sai s6 chiéu dai khéng qua + 0,5 %.

M
A= 000785 L (C.1)
trong dé:
A la dién tich tiét dién ngang hiéu dung cua si, tinh béng milimét vuéng (mm?);
M la khéi lwong, tinh bang kildgam (kg);
L 1a chiéu dai, tinh bang mét (m);
C.7 Dung sai cho phép dbi v&i kich thuéc
Dung sai cho phép dbi v&i dé dai soi thép dwoc quy dinh trong Bang C.2

Bang C.2 - Dung sai cho phép déi v&i kich thwéc

Do dai s¢i Dung sai cho phép
<3m +5mm
>3m +15 mm

C.8 Tinh chét co hoc
C.8.1 Tinh chét chiu kéo

Gi6i han bén va gi6i han chay quy wéc cla s@i dwgc xac dinh theo phwong phap thir nghiém
nhw trong C.9.1 va C.9.2. Cwdng do tiéu chuan cia sgi thép tron hodc co go 1a 485 N/mm?.

Gi&i han bén cuia soi tudn theo mét trong nhitng yéu cau dudi day:
- Gidi han bén phai I&n hon giéi han chdy quy wéc it nhat 1a 10 %;

- Giéi han bén phai I&n hon gioi han chay quy woc it nhatla 5 % dén 10 %, dong thai, gisi han
chay quy wédc khong nhd hon gia tri 485x(2,1 - K) N/mm?, trong d6 K la ty so gilra gioi han bén
va gi¢i han chay quy woc.

C.8.1.1 Gi6i han bén dwgc tinh trén dién tich tiét dién ngang hiéu dung cta soi thép xac dinh
theo C.6. Gi¢i han bén khéng nhé hon 550 N/mm?.

C.8.1.2 Gidi han chay quy wéc l1ay béng (rng suét khi soi thép cé bién dang dw bang 0,2 %. Gidi
han chay quy wéc khéng nhé hon 485 N/mm?.

C.8.1.3 Cuwérng dd tiéu chuan, cuwdng dé tinh toan
Cuwong dd tiéu chudn duoc xac dinh theo mét trong nhirng doi héi sau day:
- 100 % két qua thtr nghiém cho giéi han chay quy wéc Ién hon cwéng do tiéu chuén;

- Khong qua 2 két qua thir nghiém trong 40 mAu thir nghiém lién tiép cho gigi han chay quy woc
nho6 hon cudng do tiéu chuan, dong thai khdng co ket qua thir nghiém nao cho gidi han chay
quy wéc nhé hon 93 % cwong do tiéu chuan.

Cuong do tinh toan lay bang 85 % cuwdng do tiéu chuan.
C.8.2 Tinh chiu uén lai

- M4u th&r nghiém phai dwoc chuén bj theo C.9.1 va thtr nghiém phu hop véi yéu cau trong
C.9.3.




- Néu mau thir ndo khong dat yéu cau trong thtr nghiém chiu udn, sé Iy thém hai mau thiy
nghiém tir cing cudn hodc boé dé thtr nghiém lai. Néu 2 mau thir nghiém thém dat yéu cau thi
cudn hodc bé ma ta vira Idy mau xem nhu dat tiéu chuan. Néu trén 10 % s cudn hodc bo thép
dwoc chon khéng dat yéu cau thi 16 thép d6 coi nhw khdng dat tiéu chuan.

C.9 Phuwong phap th
C.9.1 M&u thir nghiém

M&u thtr nghiém phai co dd chiéu dai va dwgc chon tir tirng 16 voi s6 lvgng khong dwoi mot mau
trén 5 tAn thanh pham.

Thtr nghiém phai dwoc tién hanh trén mau thang, cét ra tir soi thanh pham sau khi kéo hodc vubt
ngudi. Mau th&r nghiém khéng duoc gia cong nhiét. MA&u thir nghiém phai cé tiét dién day du cua
soi thanh pham trén toan bd chiéu dai mau.

C.9.2 Thtr nghiém kéo

Khi tién hanh thtr nghiém kéo, gia tri va tdc do gia tai can tuan theo cac quy dinh sau:

- Khéng thoi diém nao gia tai qua 100 N/mm? trong 1s.

- Khi xac dinh gi¢i han bén, khong gia tai qua 30 N/mm? trong 1s;

- Khi xac dinh giéi han chay, khéng dé cho mic ting (ng suét qua 10 N/mm? trong 1s.
C.9.3 Thtr nghiém udn lai

- Thi» nghiém udn lai duoc tién hanh theo tiéu chuan TCVN 6287:1997

- Thi nghiém dwoc tién hanh & nhiét d6 méi trwdng xung quanh.

- S6 1an ubn khéng vwot qua mét 1an udn trong 1 s.

- D& dam bao s tiép xuc giba mau thir nghiém vai thanh try udn, tai trong kéo khong qua 2 %
cwong do tiéu chuan cua soi (xem TCVN 6287:1997).

C.10 Th& nghiém theo yéu cau cta khach hang

Néu khach hang mong muén kiém tra lai cwong d6 tiéu chuan, 10 soi s& dwoc chon ngau nhién
ttr 16 thép va moi sgi cat ra mét mau dé thr nghiém chiju kéo.

M6t cudn hodc bo thép bi loai bé néu mot mau thir nghiém duoc Iay ttr cudn hay bo thép do cho
gi¢i han chay nhé hon 93 % cuwdng d6 tiéu chudn. Néu c6 mét mau khac trong sb cac mau duoc
thd nghiém cé gi¢i han chay nhd hon 93 % cwéong d6 tiéu chuan thi toan bo 16 thép coi nhw
khéng dat tiéu chudn. Néu ¢ it nhat 9 két qua I6n hon 93 % cuwdng dd tiéu chuan thi 16 thép tr
cudn va bo thép duwoc loai bé trwdc do, dwoc coi nhw théa man tiéu chuén.

Phu luc D
(tham khao)
M6t s6 vi du cach thé hién lwéi thép trén ban vé

C6 3 céch thé hién lui thép han trén ban vé: dang 1, dang 2 va dang 3 (Hinh D.1). Dang day da
thwong duoc st dung dé quy dinh cach ché tao cac manh lwdi hoac cudn lwdi cd mét s6 thong
s0 can miéu ta khac vai cac quy dinh clia dang thép thwong dung. Cach thé hién dang day du
xem Hinh A.1, Phu luc A v&i cac ky hiéu dwoc cho bang con sb cu thé. Cach thé hién dang so dd
va dang chi tiét déi véi lwéi thép han dung trong két cu bé téng cbt thép xem Hinh D.2.
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CHU DAN:

A - Chi ra khoang dat mét loai manh Iwéi theo phwong s@i ngang trong pham vi ngoac don.
B - Chi ra cac dat cac loai manh lwéi véi:

B(a) - Cac ngodc don ké& nhau dé thé hién cac manh lwdi khong co ndi chéng;

B(b) - Cac ngodc don dat chéng 1én nhau dé thé hién cac manh lwdi co ndi chéng;

01; 02; 03... ; 05 - Tén goi cac loai manh lwdi

2-01/3-02/1-03 - S6 lwgng cac manh ludi twong (ng véi mbi loai (2 tam loai 01; 3 tam loai 02; 1
tam loai 03).
Hinh D.1 - Quy wéc thé hién lwéi thép han trén ban vé: dang 1; 2; 3
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Hinh D.2 - Vi du thé hién lwéi thép han trén ban vé

Phu luc E
(tham khao)
M6t s6 chu y khi thiét ké két cadu dung lwéi thép han
C6 thé dung ludi thép han trong cac két cau san, vach cing, sild, mat duong bé tong cbt thep;
cac cau kién bé tong cot thép lap ghép va nhiéu loai két cau bé tdng cot thép khac.
E.1 San trén nén dat

Doi voi nhirng san bé tong cot thép dat trén nén dat da dugc x Iy tranh 1Gn cuc bd, nén b tri
mot I&p wdi thép dé tranh nit. Tai cac khe co dan clia san can bo tri cac thanh truyén lyc.



e . . . (] Pe
3 4
12 mm
1. Lwéi thép 2. Mi cho phép gian

3. Thanh truyén luc dat githa san 4. Mot dau thanh truyén lwc dwoc bdi chét chéng dinh
Hinh E.1 - Quy cach cua thanh truyén luwc
Quy céach cuia thanh truyén luc:

- San day h < 150: dat D12, chiéu dai thanh L = 600 mm, khodng céch gitra cac thanh a = 250
mm

- San day 150 < h < 200: d&t D12 chiéu dai thanh L = 800 mm, khoadng cach gitra cac thanh a =
250 mm.

E.2 San

C6t thép trong két cAu san c6 thé tinh toan va thiét ké s dung lwdi thép han. Dé chiu méd men cé
thé dat 1 hodc 2 16p lwdi (xem Hinh E.2 ho&c E.3) sao cho thda man yéu cau vé kha néng chiu
lwe dbng thei chi phi vat liéu lwdi thép 1a hop ly nhat. Khi d&t hai I6p lwéi thép thi phan lwéi thép
& trén, thudc vang chiu mé men duwong hodc phan lwéi thép & dwdi, thudc vang chiu md men am
c6 thé khong can tinh toan ndi chdng néu nhw 1&p Iwéi thép con lai ddm bao cac yéu ciu chiu luc
va céu tao. Ciing c6 thé khdng can tinh toan ndi chdng ca hai 1&p lwéi thép bang giai phap dat
chuing so le nhau.

Dé4i v&i ban san lién tuc, cbt thép chiu mé men am trén cac vung gbi clia ban san tét nhat duoc
d&t thanh 2 16p lwdi va khdng cé ndi chdng theo dang E.4a va E.4b. Khi dat cac lwéi thép, phai
cha y dat sgi chiu lyc cla lwgi theo phwong tac dung clia mé men ubn trong san.
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Hinh E.2 - Lwéi thép dat don gian trong san  Hinh E.3 - Lw®i thép dat sole trong san chiu

chiu lwvc mét phwong, ké tw do Iwe mét phwong, ké tw do
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Hinh E.4: Lw&i thép bé tri thanh hai I&p dé chiu mé men am & viing géi ciia san

106
VLA L 106 106
[ 14108 i

106 106 !

L1
106 106

:1d6 [ A
A
| V11
|_,!_lr IIEHSI
gy |

Hinh E.5 - Lwéi thép mii cua san lién tuc

Khi dat lwéi thép trong san chiu lyc 2 phuong, ngudi ta thwong dat lwdi thép chiu mé men
dwong trong ban san thanh 2 |¢p. Hai I&p nay dwoc dat sao cho sgi chiu lwc cla 2 |6p lwdi
vudng goc véi nhau. Hai lép lwéi nay cé thé déu khong dat ndi chdng hodc chi ¢ mét 1&p cé ndi
chdng. Cac mach ndi cla 2 1&p lwdi nay phai so le nhau va phai ddm bao yéu ciu vé kha ndng
chiu lwc cling nhw yéu cau cAu tao trén bat ky tiét dién nao ciia ban san theo ca hai phwong. Can
tranh cac mach néi cta lwdi thép tai nhirng vi tri c6 ndi lwe I&n. Hinh E.6 cho vi du mot cach dat
lwdi thép 2 16p dé chiu lwc md men dwong trong ban san chiu luc theo 2 phwong, gbi don gian
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Hinh E.6 - Lwé&i thép trong san chiu lwc 2 phwong, géi don gian
E.3 Vach cirng

Co thé dung Iwdi thép han chiu lwc trong két cau vach cing. Khi thi cong, cot thép vach cirng cla
tang duwoi duoc kéo vugt cot mat san dé dam bao khoang cach ndi chéng. Bé d& vudng khi thi
cbng, nguwoi ta cau tao lwédi thép dung trong vach cieng nhw Hinh E.7.

C6 thé tao lwéi thép déc ching chi mbdi coéng trinh rieng biét. Nhirng lwdi thep nay sé khong giéng
cac loai ludi thép thdng thwong veé dién tich thép, chiéu dai, chiéu rong tam luwdi.

Chiéu dai tdm lwgi va dau thira ctia s@i ngang phu thudc co ban vao chiéu cao tang va vao tirng
trerng hop cu thé. Con ddi véi cac thong sé khac co thé tiéu chuan hoa nhu sau: Lwdi cd budc

s¢i doc la 100 mm, bwdc s@i ngang la 200 mm, dau thira doi véi sgi doc va sgi ngang la 25 mm.
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CHU DAN:

L: Chiéu cao tang + chiéu dai ndi chdng



D: Boi s6 clia bwéc soi ngang, va khong vuot qua chidu cao théng thay - 200 mm.

Hinh E.7 - Kich thwéc Iwéi thép dung trong vach cirng
Déi véi vach ctrng co chuyén hwdng hodc giao v&i cac vach ctrng khac (vi du nhw trong thang
may) thi can dung cac lwdi thép ndi trwée khi chuyén tiép.
Luoi thép ndi truwde khi chuyén hwdng co kich thwdc nhw Hinh E.8a, sao d6 ubn gép lai & gitra
tam dé co két cau véi mat cat ngang nhw Hinh E.8b.
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CHU DAN:
D, L - xem chu thich trong Hinh E.7
B - khoang cach gitra 2 Iwgi thép trong vach cirng
Hinh E.8 - Kich thwéc lwéi ndi thép
E.4 Mat duwdng bé tong cbt thép

Mat dwdrng bé téng cbt thép khi dung lwéi thép sé dé dang va tién loi hon khi dung cac soi thép
r&i budce thd cong lai véi nhau. Yéu cau chi yéu khi thiét ké mat duwdng bé tdng cbt thép 1a chia
mét dwdng thanh nhirng tAm c6 kich thwéc hop ly. Néu kich thwdc cac tAm dd nhé thi trong mot
sb trudng hop cé thé khdng can dat cot thép trong tAm. Déi véi cac tAm co kich thwéc I6n thi cin
phai d&t thép dé chéng nit. Cho phép cé bién dang co ngét va bién dang nhiét bang cach cho
san chuyén vi tw do tai khe co gian.

Trén ban vé thiét ké mat dweng can chi rd cac loai khe va chi tiét cAu tao khe dé& lam co s& cho
viéc dat hang loat lwdi va sép xép cac manh lwéi. CAu tao thanh thép truyén lwe can phai cé di
chiéu dai dé tién cho viéc lap dat. Can kiém soat ch&t ché qua trinh san xuét lwéi dé dap ing
nhirng yéu ciu sap xé&p thanh truyén luc. Viéc kiém soat nhirng quy dinh dbi véi cat va ubn thép
cling phai dworc tién hanh chat ché.

Viéc lya chon loai lwéi va kich thuwéc tAm lwdi co6 dnh hudng quan trong dén hiéu qua st dung
lwdi thép han. it khi c6 mot mat duong dat luoi thep ma khong phai cat lwdi. Nhung co thé sap
xép sao cho tranh dwoc tbi da viéc cat thép, cé thé ndi cac tAm lwdi dé khoi cat thép thanh phé
liéu. Cling c6 thé tan dung cac manh lwéi cat ra tlr chd nay dé dung & chd khac. Nhwng manh
lwdi tan dung Ay phai c6 chiéu rong Ién hon hay bdng 600 mm.

Phu luc F
(Tham khao)

Vi du tinh toan néi chéng c6t thép



F.1Vidu 1

Xac dinh chiéu dai doan ndi chong clia lwdi thép co c& soi D8 trong két cau san, bé tong mac
250. Chiéu dai doan ndi chong can théa man cac diéu kién sau:

F.11 Néu lwdi thép dung soi thép voi cd soi thwdng dung (Béng C.1) va trong khoang chiéu dai
noi chong s¢i thép trén 2 I&p lwdi thép ¢é 4 moi han, thi chiéu dai ndi chdng gidi han la 31D va
khéng nhoé hon 250 mm. Khi d6 ta co:

- Néu buwéc soi 1a 100 mm thi chiéu dai néi chdng 1a 250 mm;

- Néu buwéc soi 1a 200 mm thi chiéu dai néi chdng 1a 185 mm cdng véi chiéu dai hai dau thira;

- Néu buwéc soi 1a 400 mm thi chiéu dai néi chong 1a 385 mm cdng véi chiéu dai hai dau thwra;

boo o tSithiéu 1a 26mm
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Hinh F.1 - Chiéu dai néi chdng Iwéi cét thép cho vi du 1
F.1.2 Néu trong khoang chiéu dai n6i chong soi thép, trén hai I6p w6 thép khong da 4 moi han
thi chiéu dai ndi chong gi¢i han la:

Bang F.1 - Chiéu dai néi chong lwéi cbt thép cho vi du 1

Day tron 72D =576 mm
Cbt thép co6 go 1 chiéu 51D = 408 mm
Cbt thép co6 go 2 chiéu 41D = 328 mm
F.2Vidu2

Xac dinh chiéu dai nbi chong ¢ trong vung soi thép co trng suéat xap xi bang 1/2 cwdng 4o tiéu
chuén. Khi dé, doan noi chong cot thép can thiét chira khéng qua 2 méi han. Véi ¢ soi D8, bé
téng mac 250 can cé chiéu dai néi chdng la 31D/2, twong dwong 124 mm. Néu lwéi thép thudc
dang thudng dung (Bang 1) va buéc soi bang 100 mm thi l1ay chiéu dai ndi chdng la 125 mm
(b&ng 1/2 chiéu dai ndi chéng téi thiéu).

.| tdithidu 1a 25mm
®
chiéu dai ndi chdng ban phan
Hinh F.2 - Chiéu dai néi chéng Iwéi cot thép cho vi du 2
Néu luwoi thép thudc dang thuong ding (Bang 1) nhung co bude soi bang 200 mm, chiéu dai noi
chong can thiét dé hai I&p lIwdi thép chra dwoc 2 mbi han 1a 92.5 mm céng v&i chiéu dai mot dau
thira.
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2 Tai liéu vién dan
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